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SAUBERE LEISTUNG.

Sie haben den Extruder, wir den passenden Filter.

Egal ob Sie Produzent oder Recycler sind. Und egal ob
Sie stark verschmutzten Post Consumer Kunststoff,
Post Industrial Folien mit Papieretiketten oder relativ
sauberes PET-Material verarbeiten: Mit POWERFIL
setzen Sie auf leistungsstarke Filter, die diese und viele
weitere herausfordernde Filtrationsaufgaben bestens
meistern. Unser Commitment lautet ,Plug in Performance”.
Denn wir bieten lhnen Filter, die ihre Leistungsfahigkeit
tagtaglich sichtbar machen: Hohe Durchsatze auch bei
hohen Verschmutzungsgraden, feine Filtration und
perfekte Schmelzequalitdt, hohe Prozess-Konstanz,

robuste Bauweise fir eine lange Lebensdauer und rasche
Amortisation. Sie erhalten tausendfach erprobte Systeme,
die auch unter hartesten Recycling-Bedingungen ihre
Zuverlassigkeit unter Beweis gestellt haben. Das alles

ist ,Performance”. Und mit ,plug in” bringen wir

zum Ausdruck, dass es fir Sie besonders einfach ist, dieses
Leistungspaket mit lhrer bestehenden Extrusionsanlage zu
verknipfen: Dank schneller Filterverfigbarkeit und nur
wenigen nétigen Handgriffen sind Sie schnell produktiv.
Unsere beiden Filtertypen — den EREMA SW RTF® und den
EREMA LASERFILTER — gibt es in zahlreichen GréBen,
Variationen und Durchsatzméglichkeiten. So finden wir fur

Sie die passende Losung fur lhre spezifische Anforderung.




PERFORMANCE.

EFFIZIENZ.
Perfekt designt, hochprazise gefertigt und robust
ausgeftihrt — POWERFIL Filter sind besonders durch-
satzstark und sichern gleichzeitig eine bestechende
Schmelzequalitat. Sie sind schnell verflighbar und
mit wenigen Handgriffen mit Ihrer bestehenden

Extrusionsanlage verbunden.

WIRTSCHAFTLICHKEIT.

Filter, die mehr fur Sie herausholen: Starke Durchséatze,

minimaler Personalaufwand, lange Siebwechselintervalle,

schnelle Amortisation und eine lange Lebensdauer.

FUr mehr Produktivitat und beste Wirtschaftlichkeit.

SICHERHEIT.
Storstoffe werden sicher und prazise entfernt. Und:
was sauber ist, bleibt auch sauber. Denn die Systeme
sind perfekt abgedichtet. Fir hohe Schmelzequalitat,
konstante Prozesse und Filtrationssicherheit auf

hdchstem Niveau.

ERFAHRUNG.
POWERFIL ist Teil von EREMA, dem Kunststoff-
Recycling-Pionier und Weltmarktfihrer. Die Filter
sind hundert- bis tausendfach erprobt, haben ihre
Zuverlassigkeit unter hartesten Recycling-Bedingungen
unter Beweis gestellt und werden laufend weiter

optimiert.
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Die richtige Entscheidung -
EREMA SW RTF® oder Laserfilter

Die Laserfilter-Baureihe

Der Experte fir anspruchsvolle Stérstoffe

Die Effizienz des Laserfilters

Das Laserfilter Funktionsprinzip

Powerful Filtration

Das Sieb

Der Schaberstern mit Austragsystem

Ein echter Material-Allrounder

Filtrationssysteme im Uberblick

Best Practice Beispiel
Kontakt




STARKE SYMBIOSE.
IHR EXTRUDER. UNSER FILTER.

Robuster Riickspiiler oder kontinuierlicher Hochleistungsfilter? Ihre Anwendung,
der Verschmutzungsgrad lhres Materials und Ihre Anforderung in puncto Durchsatz
entscheiden Uber die Wahl des richtigen Filtrationssystems. Das POWERFIL Sortiment
bietet lhnen daflr zwei leistungsstarke Filter-Baureihen aus dem Hause EREMA:

SW RTF® und LASERFILTER. Egal, welches System Sie auswahlen —

mit POWERFIL treffen Sie eine sichere Entscheidung.

Robuster Riickspiiler

Ideal ftr mittlere Verschmutzungen

Bis 0,2 % Storstoffanteil (Staub, Papier,
Holz, Alu, etc.)

Materialien/Polymere: alle Polyolefine,
PA, PET, etc.

Filtrationsfeinheit: bis 30 pm

Automatische Teilflachen-Ruckspilung
mit hoher Reinigungswirkung

Verarbeitung hoher Schmutzanteile und
Schwallverschmutzungen durch groBe aktive
Gesamtsiebflachen

Lange Siebwechselintervalle

Lange Kolben-Lebensdauer durch auto-
matischen Druckkrafteausgleich

(zwei gegentiberliegende Siebe je Tragerkolben) A
A

Minimaler Personalaufwand FEINE SIEBE -
SAUBERE SCHMELZE

Euwuwnwe "
IHR BEST EHENDER
EXTR UDER

Extruder eines Al ternativanbieters
(Nicht-EREM A-Extruder)

A

4 RAISED IN RECYCLING.

Robust, stark und kompromisslos darauf optimiert, sauberste Schmelzequalitdt auch
bei hohen Verschmutzungsgraden zu sichern. Egal ob Sie sich fur den EREMA SW RTF®
oder den EREMA LASERFILTER entscheiden: Die Filter der Marke POWERFIL haben ihre Zu-
verlassigkeit unter hartesten Recycling-Bedingungen unter Beweis gestellt. Denn POWERFIL ist
Teil von EREMA, dem Kunststoff-Recycling-Pionier und Weltmarktfuhrer. Diese jahrzehntelange
Erfahrung und technische Raffinesse steckt in den Genen jedes einzelnen Filters.

Erfahrung und Leistungsfahigkeit, auf die Sie vertrauen kénnen.

Hochleistung pur

Ideal fur starke Verschmutzungen

Bis 5 % Storstoffanteil (Staub, Papier, Holz, Alu,
Kupfer, Gummi/Silikone, etc.)

Materialien/Polymere: alle Polyolefine, PS, ABS,
PET, etc.

Filtrationsfeinheit: bis 70 um

Hochleistungsfilter fur kontinuierlichen
Schmutzaustrag

Hohe Durchsatze bei gleichzeitig hohen
Verschmutzungsgraden

Permanente Siebreinigung
Druckkonstanter Betrieb fir hohe Prozess-Stabilitat
Geringster Schmelzeverlust durch Eindickung bis zu 50 %

Enorm hohe Siebstandzeiten

WIRKT GEGEN STARKE VERSCHMUTZUNG. Minimaler Personalaufwand

KONTINUIERLICH!




POWERFUL. DURCH UND DURCH.
VOM SINGLE ZUM QUATTRO.

Bis zu 6.000 Kilogramm filtrierter Schmelze pro Stunde. Der brandneue EREMA Laserfilter LF 2/354

QUATTRO ist ein echter Top-Performer und setzt den Mal3stab in punkto Durchsatz. Doch nicht nur am

oberen Ende der Skala Uberzeugt die Baureihe mit absoluter Spitzenleistung. Denn egal ob SINGLE, TWIN,

TRIPLE oder QUATTRO - jede einzelne Ausfihrung sichert Ihnen durchsatzstarke Schmelzefiltration selbst

bei hohen Verschmutzungsgraden. Schlussendlich entscheidet Ihre spezifische Anforderung

und Durchsatzvorstellung dariber, welche Lésung fir Sie am besten geeignet ist.

Gesamtfilterflache: 1342 cm?
Anzahl Heizzonen: 7

Heizleistung: 23 kW
Antriebsleistung: 4 kW

Drehzahl Schaberscheibe: 1-8 U/min
max. Betriebsdruck: 320 bar
Durchsatzleistung: 200-2000 kg/h

Gesamtfilterflache: 2684 cm?
Anzahl Heizzonen: 14

Heizleistung: 66 kW
Antriebsleistung: 8 kW

Drehzahl Schaberscheibe: 1-8 U/min
max. Betriebsdruck: 320 bar
Durchsatzleistung: 800-3500 kg/h

FILTERWECHSEL
OHNE MASCHINENSTOPP.

Sehr praktisch: Mit der Option Absperrschieber
(erhaltlich ab TWIN-Ausfuhrung) produziert die
Maschine auch dann noch weiter, wenn eines
der Siebe gewechselt werden muss.

Gesamtfilterflache: 4026 cm?

Anzahl Heizzonen: 14

Heizleistung: 85 kW
Antriebsleistung: 12 kW

Drehzahl Schaberscheibe: 1-10 U/min
max. Betriebsdruck: 320 bar
Durchsatzleistung: 1800-4600 kg/h

e00cc000000000000000000

PRAKTISCHES yl
FEATURE.

Der stets griffbereite Dreh-

momentschrauber
sorgt fur schnellsten
Siebwechsel.

Gesamtfilterflache: 5368 cm

Anzahl Heizzonen: 18

Heizleistung: 106 kW
Antriebsleistung: 16 kW

Drehzahl Schaberscheibe: 1-10 U/min
max. Betriebsdruck: 320 bar
Durchsatzleistung: 2500-6000 kg/h




MISSION:
STORSTOFFE ENTFERNEN.

............................................................................................................................... ‘ GUMMI & co: RAUSHOLEN' WAS ANDERE NICHT K6NNEN.
Egal ob Papier, Holz, Aluminium oder Kupfer — der EREMA Laserfilter entfernt Der Laserfilter ist ein echter Spezialist, wenn hindurchschlipfen kénnen, hat der Laserfilter
. . v s vy es um die Entfernung gummiartiger, nicht ein wirkungsvolles Mittel gegen diesen uner-
unerwiinschte Storstoffe fiir Sie verlasslich aus der Kunststoffschmelze. e E ¢ e
schmelzender Verschmutzungen, wie etwa wunschten Effekt parat. Es hei3t: Permanente
Auch flr das effiziente Filtern von Gummi, Silikon und Fremdpolymeren wie PET oder Silikone oder vernetzte Polymere geht. Denn Siebreinigung. So werden Gummi & Co durch
PA (im Polyolefin-Recycling) ist er die ideale Losung. Mehr noch: Ein Hochleistungsfilter, wahrend diese Storstoffe in herkémmlichen den Schaberstern sofort wieder vom Sieb
. . . . Systemen aufgrund von Druck und einer abgehoben und sicher Uber die Austrag-
der Uberdies mit bestechender Durchsatzstarke punktet. U g 2 2
langeren Verweilzeit am Sieb durch dieses schnecke nach auBen beférdert.
PAPIER HOLZ < GUMMIARTIGE ™, < ALUMINIUM KUPFER
... . ... O.' ... ... K U N S T s T o F F E ... ... '.. l.. ...
N S o o . o . o ) o . o
. R“ﬂ'}‘. . . . . . . L . . .
= ool
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LASERFILTERS.

LET IT FLOW.

Der Laserfilter lasst die Schmelze ungehindert flieBen.

Das ist das Free Flow Konzept auf den Punkt gebracht.
Der Schlssel zum Erfolg: Kurze Verweilzeiten, statische Siebe
und ein hochprazise gefertigter Schaber, der nur im Bereich der
noch verschmutzten Schmelze rotiert — und zwar unter Auf-
rechterhaltung eines konstanten Druckes. Sobald die Schmelze
von ihren Storstoffen befreit ist und in den sauberen Bereich
flieBt, wird sie von keinen bewegenden oder rotierenden Teilen
in ihrem Fluss gestort. Durch dieses totraumvermeidende Funk-
tionsprinzip mit kurzen Verweilzeiten werden Vercrackungen

und daraus resultierende ,Black Spots” vermieden.



DAS LAS E R FI LTE R F U N KTI O N S P RI N Z I P. Free Flow. Weil es um die Schmelzequalitat geht.

Vom Extruder kommend flieBt die verunreinigte Kunst- Die Schmelze wird durch die Siebscheiben gepresst, Beim DurchflieBen der Schmelze bleiben die Schmutzpartikel am

1 stoffschmelze iiber einen kreisformig angeordneten 2 flieBt durch und verlidsst den Filter sauber iiber den 3 Sieb hangen. Zwischen den Siebscheiben rotiert eine Schaberscheibe,
Verteilerring in das Gehaduse zwischen zwei parallel Sammelkanal. die auf jeder Seite iiber drei Schaber verfiigt. Die angepressten Schaber
zueinander angeordnete lasergebohrte Siebscheiben. heben den Schmutz sofort von den Oberflachen der glatten, geharteten

Siebscheiben ab und ilibergeben ihn direkt an das Austragsystem.

7
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Ein starker Effizienzvorteil des Laserfilters ist seine hohe Sieb-Reinigungsfrequenz.Denn bei Das Laserfiltersieb markiert eine klare und sichere Trennung zwischen verschmutzter und
jeder einzelnen Umdrehung stehen gleich drei Schaber zur Verfligung, die den Schmutz sofort sauberer Schmelze. Denn dank der statischen Ausfiihrung des Siebes kann dieses perfekt
vom Sieb abheben und ihn schnellstens an die koaxiale Austragschnecke abgeben. So ist sicher- abgedichtet werden und es wird somit verhindert, dass gefilterter Schmutz in die hochwertige
gestellt, dass die Schmutzpartikel nur duBerst kurz am Sieb verweilen. Die Sieblocher sind Kunststoffschmelze gelangt. Das ist ein wesentlicher Vorteil zu vielen herkémmlichen Filter-
damit schnell wieder frei, um neue Schmelze zu filtern. Durch dieses kontinuierliche Abschaben systemen, bei denen das Sieb rotiert und eine Abdichtung daher eine gréBere Herausforderung
erzielt der Filter auch dann noch hohe Durchsatze, wenn die Schmelze stark verschmutzt ist. darstellt. Kurz: Der EREMA Laserfilter — Filtrationssicherheit auf héchstem Niveau.

-

Die optimierte Schabertechnologie sorgt dafur, dass die Verunreinigungen kontrolliert und

Die Schabergeschwindigkeit und die Drehzahl der Austragschnecken sind druckabhéangig nur mit einem Minimum an Schmelze ausgetragen werden — eine Eindickung von bis zu

und werden vollautomatisch gesteuert (,,druckkonstanter Betrieb”). 50 % ist méglich.




FILTRATION.

Perfektes Design, hochprazise Fertigung, robuste Ausfihrung.

>
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DAS SIEB. )
IN DER EINFACHHEIT LIEGT DIE STARKE.

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Flach, einfaches Design und 1,5 mm stark. Das Eigenschaftsspektrum des aus gehartetem
Spezialstahl gefertigten Filtersiebes hat es in sich. Denn dank seiner robusten Bauweise und
mechanischen Steifigkeit nimmt es das Qualitatsprodukt auch mit hartnackigen Verschmutzungen

leicht auf und besticht durch eine lange Lebensdauer. Dadurch sind deutlich weniger Siebwechsel-

vorgange notig, die Gberdies rasch durchgefiihrt werden kénnen. Das flache Design hat im

Vergleich zu zylindrisch gestalteten Sieben einen weiteren wirtschaftlichen Vorteil: Es lasst sich

relativ einfach und daher vergleichsweise kostengtnstig fertigen.

® ©

® ©® ®

DURCHDACHTES DESIGN
Flaches Sieb, einfaches Design

PERFEKTES MATERIAL
Robust: gefertigt aus gehartetem
Spezialstahl, Wandstarke rund 1,5 mm

EXTREM STEIF
Ausgezeichnete mechanische
Steifigkeit

BESONDERS FEIN
Tausende feinste Bohrloécher,
Filtrationsfeinheit bis zu 70 pm

KOSTENVORTEIL

Dank des flachen Designs kann das Sieb im
Vergleich zu zylindrisch gestalteten Sieben
einfach und vergleichsweise kostenglnstig
gefertigt werden

KONSTRUKTIONSPLUS
Sieb dreht sich nicht, sondern wird statisch
verwendet, daher perfekte Abdichtung

LANGE LEBENSDAUER
Daher deutlich weniger Siebwechsel notig

QUALITATSPLUS
Die Fertigung der Siebscheiben erfolgt

bei der EREMA Group Tochter 3 S in Osterreich

— einem fur seine hohe Fertigungsqualitat
bekannten Unternehmen.

Lasertechnologie

DER FEINE
UNTERSCHIED

Das Filtersieb ist der Namensgeber
des Laserfilters. Denn es verfugt
Uber tausende feinste Bohrlécher,
die mittels hochmoderner Lasertech-
nologie in den geharteten Spezial-
stahl der Siebscheiben gelasert
werden. Durch die konische Form
der Locher wird ein Selbstreinigungs-
effekt erzielt. Die Filtrationsfeinheit
reicht bis zu 70 um.

zwischen verschmutzter und sauberer Schmelze
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DER SCHABERSTERN.
MIT AUSTRAGSYSTEM.

Perfekt designt, hochprazise gefertigt und robust ausgefiihrt — Schaberstern und Austragsystem

sind ein starkes und punktgenau aufeinander abgestimmtes Duo. Gemeinsam sorgen sie flr

permanente Siebreinigung, hohe Durchsatze auch bei stark verschmutzter Schmelze und hochste

Filtrationssicherheit. Umdrehung fr Umdrehung. Dank der innovativen Schabergeometrie und den direkt

anschlieBenden Austragkanalen wird die Verschmutzung sofort vom Sieb abgehoben und direkt an die

koaxiale Austragschnecke abgegeben. Die hohe Qualitat der Teile wird durch hochverschlei3feste Werk-

stoffe sowie Fertigung beim Spezialisten 3 S — einer EREMA Group Tochter — sichergestellt.

LANGE FILTRATIONSZYKLEN
Rotierende Schaberscheibe zur Sieb-
reinigung ermdéglicht kontinuierliche
Filtration Gber Tage und Wochen

INNOVATIVES DESIGN

Sichert bessere Abscheidekapazitat —
geringste Schmelzeverluste durch
erhoéhte Eindickung

HOHE SIEBSTANDZEITEN
Wesentlich héhere Siebstandzeiten durch
erhéhte Abreinigungseffizienz

PERFEKTES MATERIAL

Hochste Qualitat der Schaberelemente
dank Fertigung aus hochverschleiBfestem
Werkstoff

IHR QUALITATSPLUS

Die Fertigung der Schaberelemente
erfolgt bei der EREMA Group Tochter

3 S in Osterreich — einem fir seine hohe
Fertigungsqualitat bekannten
Unternehmen.

10;
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SELBSTJUSTIERENDER SCHABER
Durch Kontakt-Druck des Schabers auf die
Filteroberflache

SELBSTSCHARFENDE SCHABERMESSER
Da das Sieb harter ist als die Schaber

Permanente Siebreinigung

EXTREM KURZE
SCHMUTZPARTIKEL-
VERWEILZEIT

Nicht eines, sondern gleich drei Messer
befinden sich auf jeder Seite des sich
permanent drehenden Schabersterns.

Jedes einzelne Schmutzpartikel ist nur kurz in
Kontakt mit dem Sieb, denn es wird sofort von
einem der drei Messer erfasst, abgehoben und
unmittelbar zum Austragsystem geférdert —
dadurch ist es fur sogenannte , Soft-Partikel”
wie etwa Gummi- oder Silikon-Storstoffe schwer,
durch das Sieb zu gelangen. Uberdies verhindert
das schnelle Abheben der Partikel einen uner-
winschten ,Grinding-Effekt” des Schmutzes.




MATERIAL-ALLROUNDER.
VON POST CONSUMER BIS Z2U PET. &4.. BETTER FOR PET.

Der EREMA Laserfilter spielt auch im PET-Bereich tierende ,,Black Spots” bei PET vermieden werden.

Der Hochleistungsfilter hat die Verschmutzungen einer Vielzahl unterschiedlicher Kunststoffe eine immer gewichtigere Rolle. Grund daftir ist, dass Gerade bei lebensmitteltauglichen Anwendungen

der erhohte Einsatz von rPET in Endprodukten eine hat ein derartiges System, das hohe Schmelze-

perfekt im Griff. Die Bandbreite reicht von Post Consumer und Post Industrial Anwendungen mit

hohe Prozess-Stabilitat voraussetzt. Diese muss auch und Rezyklatqualitat bietet, deutliche Vorteile.

erhdhten Verschmutzungsgraden bis hin zum relativ sauberen PET-Material.

dann noch gegeben sein, wenn die Verschmut- Ein weiteres Argument, das die Wirtschaftlichkeit

©0000000000000000000000000000000000000000000000

............................................................................................................................................... zungsgrade ansteigen — so wie es aktuell der Fall ist. des Laserfilters untermauert: Wahrend die
. Die Vorteile des Laserfilters: Er verarbeitet Input- Schmelzeverluste bei Kolbenfiltern Gblicherweise
T: POST CONSUMER. material mit einem Verschmutzungsgrad von Uber zwischen ein bis zwei Prozent betragen, konnten
Der aktuell zu beobachtende Trend in Richtung ,schlechterem” Inputmaterial wird sich kinftig weiter fortsetzen. Um einem Prozent problemlos. Das totraumvermeiden- diese beim Laserfilter dank der neu entwickelten
Verpackungsgewicht zu reduzieren, werden Folien diinner und ddnner. Damit steigt jedoch der relative Anteil an Storstoffen, wie de Funktionsprinzip sorgt fiir kurze Verweilzeiten, Austragseinheit auf deutlich unter ein Prozent
beispielsweise Papieretiketten, die im Zuge der Aufbereitung entfernt werden mussen. Hochleistungsfiltration wird somit zuneh- wodurch Vercrackungsprodukte und daraus resul- gedriickt werden.

mend zur Schlisselfunktion in Kunststoffrecycling-Anlagen. Der Laserfilter ist die ideale Losung fir diese Aufgabe.
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DER LASERFILTER - IN JEDER DIMENSION
EINE KLASSE FUR SICH.

Die Abbildung zeigt schematisch den Einsatzbereich verschiedener, am Markt befindlicher Filtersysteme
hinsichtlich der beiden Hauptparameter Prozesskonstanz (Druckkonstanz)
oder Filtrationskapazitat (Verschmutzungsgrad der Schmelze).

Kontinuierlicher Siebscheibe mit
Bandfilter Ruckspulung

KONSTANTER DRUCK
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NEUE ROHSTOFFE POST CONSUMER

NIEDRIG GRAD DER KONTAMINIERUNG DER GEFILTERTEN SCHMELZE
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2.600 KILOGRAMM
PRO STUNDE.

Das Best Practice Beispiel untermauert die Leistungsfahigkeit des
EREMA Laserfilters. Die Aufgabe: Filtration von Kunststoffschmelzen mit

nicht schmelzenden Anteilen wie Papier, Holz, Aluminium, Kupfer usw.

Schmutzaustrag mit geringstem
Schmelzeverlust! Folie mit marktiiblichem Filter

26

. INPUT :
¢ PE Waschschnitzel mit 2 bis 3 % Rest-

+ verschmutzung (PET, Alu, Papier, Holz)

FILTRATION :
. Eindickung 41 %: Schmutzaustrag
mit geringstem Schmelzeverlust!
: OUTPUT :
¢ PE Rezyklat in Folienqualitat

Folie mit EREMA Laserfilter

PLUGIN

Kontakt:

Robert OBERMAYR
HEAD OF BUSINESS UNIT POWERFIL

EREMA Engineering Recycling Maschinen u. Anlagen Ges.m.b.H.
UnterfeldstraBe 3 . 4052 Ansfelden . Austria

Phone +43 (0) 732 / 3190-496

Mobile +43 (0) 664 /80 31 94 96

r.obermayr@erema.at

www.powerfil.com

it POWERFIL

L]
0000 EREMA FILTER SYSTEMS
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www.powerfil.com

EREMA Engineering Recycling Maschinen und Anlagen Ges.m.b.H.
POWERFIL — UnterfeldstraBe 3 . 4052 Ansfelden . Austria

Phone +43 (0) 732 /3190-0 . Fax +43 (0) 732 /3190 - 23
erema@erema.at . www.powerfil.com




